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AMK baut seit mehr als 40
Jahren Auspress-Kneter. Sie
werden fur die Aufbereitung
hochviskoser, z&her und kleb-
riger Produkte eingesetzt. Die
Entleerung mittels Austrag-
schnecke ermoglicht ein be-
sonders rationelles Arbeiten.
Das Austragen kann direkt in
Gebinde erfolgen, oder in
einer fur die Weiterverarbei-
tung gunstigen Strang- oder
Bandform.

AMK Auspress-Kneter sind
durch intensiven Kundenkon-
takt und rege Entwicklungs-
arbeit immer auf dem neues-
ten Stand der Technik. Die
Maschinen werden unter Be-
ricksichtigung der zu verar-
beitenden Produkte, des Ver-
fahrens, der Beschickung
und Entleerung weitestge-
hendst den Erfordernissen
der Kunden angepasst.
Wunsche in bezug auf Werk-
stoff, Heizung oder Kihlung,
Vakuum oder Uberdruck wer-
den berucksichtigt.

AMK Auspress-Kneter sind
meistens mit Knetschaufeln
der Type "U" (Z-bzw. Sigma)
ausgerUstet. Andere Schau-
felformen sind méglich.

Die Austragschnecke ist par-
allel zu den Knetschaufeln
unter diesen in einer separa-
ten Mulde angeordnet und
endet in einem seitlich des
Bottichs angeordneten
Schneckenrohr. Die Schnek-
ke ist am Austragende gela-
gert. Wahrend des Knetpro-
zesses fordert die Austrag-
schnecke in den Innenraum.
Die Knetwirkung wird erhoht
und es wird vermieden, dass
sich Bestandteile des zu ver-
arbeitenden Produktes abset-
zen.

Nach Drehrichtungswechsel
trégt die Schnecke das Knet-
gut in der gewunschten Form
aus. Die drehenden Knet-
schaufeln pressen das Mate-
rial in die Schnecke, wodurch
auch schwer férderbare Pro-
dukte ausgetragen werden
koénnen.

Die Austragschnecke ist
leicht demontierbar. Nach ein-
fachem Entfernen der Lage-
rung und Lésen einer
Schraube an der Getriebe-
seite kann die Schnecke aus
dem Bottich herausgezogen
werden. Falls das zu verar-
beitende Produkt es erlaubt,
wird die Schnecke zur leich-
teren Handhabung aus Silu-
min, einer Leichtmetalllegie-
rung, hergestellt.

AMK Auspress-Kneter kon-
nen mit Schnecken verschie-
dener Geometrien ausgerUs-
tet werden. GroBe Austrag-
leistung bei geringem Druck,
oder hoher Auspressdruck
bei geringer Auspressleis-
tung kénnen durch Wahl der
geeigneten Schnecke er-
reicht werden.

AMK Extrusion-Kneaders
have been manufactured for
more than 40 years. They are
used for the processing of
highly viscous, tough and
very sticky products. The
discharge by means of an
extrusion screw permits a
very cost-effective and eco-
nomical operation. The extru-
sion of the product may be
done direct out of the trough
in any type of container, or
dependent upon the charac-
teristic of the product, in the
form of a rope or tape for furt-
her processing.

AMK Extrusion-Kneaders are
always constructed in accor-
dance with the latest techni-
cal standards, which reflect
the close contact with under-
standing of the customer's
requirements and current
developments within the indu-
stry. The machines are manu-
factured to accomodate the
requirements of the customer
in respect of the product to
be processed, the process
procedure, feeding and
discharging etc. All special
requirements are considered
relative to the materials of
construction, heating and
cooling, vacuum or positive
pressure, lid construction, ste-
pless variable drive etc.

AMK Extrusion-Kneaders are
usually equipped with two
kneading blades of AMK con-
struction type "U" (Z Sigma-
blades). Other blade designs
are available upon request.

The extrusion screw is arran-
ged in the trough, parallel to
the blades, terminating in the
extrusion barrel fitted to the
side of the trough. The extru-
sion screw is supported on
the discharge side of the
machine. The screw operates
in reverse direction during
the kneading process. This
intensifies the kneading effect
and prevents settlement of
any component of the pro-
duct.

Upon completion of the
kneading process the directi-
on of rotation of the screw is
reversed and the product,
subject to its characteristic,
may be extruded in the
desired shape. The rotating
blades propel the product
into the screw, therefore
materials which are heavily to
transport are able to extrude.
AMK Extrusion-Kneaders
have easily removable extru-
sion screws.

AMK Extrusion-Kneaders can
be equipped with extrusion
screws of different geometri-
cal designs. Large extrusion
output at low pressure, or
high extrusion pressure at
low extrusion output can be
achieved by selection of the
applicable extrusion screw
design.

AMK Extrusion-Kneaders are
constructed in varying
strength classifications corre-
sponding to the power requi-
rements of the process pro-
duct. All machine compo-
nents are designed accor-
ding to the installed driving
power.
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AMK Auspress-Kneter werden
in verschiedenen Starkeklas-
sen entsprechend der fUr das
zu verarbeitende Produkt er-
forderlichen Antriebsleistung
gebaut. Alle Maschinenteile
sind entsprechend der instal-
lierten Antriebsleistung dimen-
sioniert.

AMK Auspress-Kneter kdnnen
zur Abklrzung der Aufberei-
tungszeiten mit einer von AMK
entwickelten "lastabhangigen
Steuerung" ausgerustet wer-
den, die aus einem polum-
schaltbaren Antriebsmotor
und einer elektronischen Steu-
ereinheit besteht.

Die lastabhangige Steuerung
wird da eingesetzt, wo wah-
rend des Knetvorganges stark
unterschiedliche Viskositaten
auftreten. Diese Steuerung ge-
wabhrleistet eine optimale FIU-
geldrehzahl in Abhangigkeit
der Leistungsaufnahme des zu
verarbeitenden Produktes:

- Hohe Leistungsaufnahme
= niedrige Drehzahl,

- niedrige Leistungsaufnahme
= hohe Drehzahl.

Das Umschalten von der
hohen in die niedrige Drehzahl
und umgekehrt erfolgt auto-
matisch.

AMK Vakuum-Auspress-Kneter
werden vermehrt eingesetzt fur
das Trocknen und das Entga-
sen von hochviskosen bzw.
sehr konsistenten Massen.
Das Austragen und Strangfor-
men aus dem evakuierten
Bottich heraus ermdglicht die
Formung von absolut luftfreien
Strangen gréBtmaoglicher Dich-
te. Diese eignen sich u.a. fur
die Weiterverarbeitung auf Kol-
benstangenpressen.

AMK Auspress-Kneter werden
komplett mit elektrischer Aus-
ristung geliefert.

Blechschutzdeckel
plate protection cover

staubdichter Deckel
dustproof cover

Vakuumdeckel mit

Gitterschutzdeckel
vacuum cover

with grill protection cover

Vakuum / staubdichter
Deckel

vacuum / dustproof
cover

AMK Extrusion-Kneaders can
be equipped with a "power-
load control equipment" speci-
ally developed by AMK to redu-
ce batch process times. The
system consists of a polchan-
ging motor and an electronic
control unit. The power-load
control equipment is of advan-
tage whenever large differen-
ces in product viscosity occur
during the kneading process.
The control unit guarantees an
optimum blades speed sub-
ject to the power consumption
of the product being proces-
sed.

- High power consumption
= low speed.

- Low power consumption
= high speed.

Change-over switching from
the high speed into the low
speed mode or reverse is
done automatically.

AMK Vacuum Extrusion-
Kneaders are increasingly
used for drying and degassing
of highly viscous and very con-
sistent products. Extrusion as
well as rope forming direct
from the evacuated trough
enables the production of
absolute air-free ropes of a
greatest possible density.
These are suitable, together
with other possibilities, for furt-
her processing on ram-type
presses.

AMK Extrusion-Kneaders are
supplied complete with the
electrical equipment. They are
constructed according to the
regulations of the "Trade
Association" and conform to
the applicable health and safe-
ty at work legislation.
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BODEN-
ENTLEERUNG
V = Ventil, K = Klappe
S = Schieber
BOTTOM
DISCHARGE

V = valves, K = flaps
S = slides

AMK Auspress-Kneter werden
unter anderem eingesetzt fur
die Verarbeitung von:

- Silikonkautschuk,

- Butylkautschuk,

- Kunststoff-Farbkonzentraten,
- Dichtungsmassen,

- Kitten,

- Druckfarben,

- Pressmassen,

- Heissschmelzklebern,
- Haftklebern,

- Gummilésungen,

- Feinseifen,

- Elektrokohle,

- Oxydkeramik,

- Hartmetallen,

- Stopf- und Stampfmassen,
- Butter,

- Marzipan,

- Nougat,

- Pfefferminzteigen,

- Lakritzen,

- Suppenpasten,

- Keksteigen

- .. usw.
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Das AMK-Programm enthélt
neben Auspress-Knetern auch
Kneter mit feststehend ange-
ordnetem Bottich und Boden-
entleerung mittels Ventil, Klap-
pe oder Schieber.

In addition to the Extrusion-
Kneaders, AMK also produce
kneaders with fixed troughs
and bottom discharge by
means of valves, flaps or sli-
des.

LABOR-
AUSPRESS-
KNETER

AMK Auspress-Kneter werden
auch in den LaborgréBen von
2,5, 4 und 10 Litern Nutzinhalt
geliefert. Diese besitzen die-
selben Ausstattung wie die
Produktionsmaschinen.

Im AMK Technikum stehen
Labor- Auspress-Kneter zur
Verfligung. Die Maschinen
sind mit Heizung, Kihlung, Va-
kuum und vielen Extras ausge-
rustet.

Nutzen Sie die Gelegenheit,
die Vorteile des AMK Aus-
press-Kneters fir Ihre Produk-
te zu testen.

LABORATORY
EXTRUSION-
KNEADER

AMK Extrusion-Kneaders are
available in the sizes of 2,5, 4
and 10 liters working capacity.
They are equipped as same
as the production machines.

In the AMK Laboratory are
such machines available.
These machines have heating,
cooling and vacuum facilities,
together with many optional
extras.

Make use of the opportunity to
test the advantages of the
AMK Extrusion-Kneaders.

AMK Extrusion-Kneaders are
used, among other applica-
tions, for the manufacture of:

- silicone rubber,

- butyl rubber,

- plastic colour-concentrates,

- sealing compounds,

- putties,

- printing ink,

- moulding preparations,

- hot-melt adhesives,

- pressure sensitive adhesives,

- rubber solutions,

- fine soaps,

- carbon electrodes,

- oxide ceramics,

- hard metals,

- gasket and gland packing
products,

- butter,

- marzipan,

- nougat,

- peppermint dough's,

- liquorice,

- soup pastes,

- biscuit dough's,

- ... etc.
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STARKEKLASSE / Iv
STRENGTH CLASS Alle MaBe in Millimeter, unverbindlich / Measures in mm, without obligation
Nutzinhalt Liter /
Working capacity litres B T H a b © d e
20! 1.750 1.250 1.250 575 475 685 1.020 1.500
40/ 1.950 1.400 1.300 675 525 665 1.060 1.700
60/ 2.100 1.450 1.375 750 600 660 100 1.750
80!/ 2.350 1.500 1.450 850 650 625 120 1.800
110/ 2.400 1.500 1.475 900 725 615 140 1.875
160/ 2.500 1.500 1.525 1.000 775 610 160 1.950
200/ 2.850 1.950 1.700 1.075 875 670 .300 2.250 - ,
250/ | 2.900 | 1.950 | 1.750 | 1.100 900 665 | 1.325 | 2.300 A
3151 3.000 1.950 1.800 1.200 1.000 655 .350 2.350 (}—FJ
450/ 3.500 2.300 2.100 1.400 1.075 820 1.625 2.700 o v
630/ 3.700 2.300 2.150 1.500 1.175 790 1.675 2.850 g
900/ 4.400 2.750 2.250 1.700 1.275 840 1.825 3.100 }% A
1.500/ 4.800 3.000 2.575 2.000 1.600 930 2.100 3.650 /u
2.0007 [ 5.000 [ 3.000 [ 2625 | 2.200 | 1.600 930 | 2.160 | 3.700 \ A 4
3.000/ 5.500 3.300 3.200 2.350 2.000 930 2.400 4.500 ,<l>
4.000/ 6.000 3.500 3.500 2.600 2.200 860 2.475 4.600 P T
STARKEKLASSE /
STRENGTH CLAss Alle MaBe in Millimeter, unverbindlich / Measures in mm, without obligation
Nutzinhalt Liter / A H=
Working capacity litres B T H a b c d e Y = .H .
20/ 3.000 900 1.250 575 475 685 1.020 1.500 |~ - Eﬁ _ ] L__‘ m L
40/ 3.050 1.000 1.300 675 525 665 1.060 1.700 Sl —
60 / 3.200 1.000 1.375 750 600 660 1.100 1.750 vy [ ]
80/ 4.200 1.200 1.450 850 650 625 1.120 1.800 | a
110/ 4.300 1.200 1.475 900 725 615 1.140 1.875 < B >
160/ 4.400 1.200 1.525 1.000 775 610 1.160 1.950
200/ 4.800 1.350 1.700 1.075 875 670 1.300 2.250
250/ 4.900 1.350 1.750 1.100 900 665 1.325 2.300 A 7
3151/ 5.000 1.350 1.800 1.200 1.000 655 1.350 2.350 ;
450/ 5.500 1.500 2.100 1.400 1.075 820 1.625 2.700 OF_\
630/ 5.800 1.700 2.150 1.500 1.175 790 1.675 2.850 ApL====1
900 / 6.600 1.800 2.250 1.700 1.275 840 1.825 3.100 I
1.500/ 7.100 2.200 2.575 2.000 1.600 930 2.100 3.650 I K
2.000/ 7.300 2.200 2.625 2.200 1.600 930 2.160 3.700 vl |
3.000 / 7.500 2.400 3.200 2.350 2.000 930 2.400 4.500 I‘T’
4.000 / 8.000 2.600 3.500 2.600 2.200 860 2.475 4.600 <>
Das aktuelle AMK bietet individuelle The current AMK offers different construc-

Lieferprogramm von AMK
beinhaltet:
@ Kipp-Kneter
@ AuspreB-Kneter
@ Schraglage-Mischer
€ Vakuum-Trockner
und
€ Rundbottich-Mischer

Lésungen flr die:

@ chemische,

€ pharmazeutische,

@ keramische und

¢ verwandte Industrien.
Kostenlose Versuche im
Labor- und Technikumma@-

stab sind jederzeit mdglich.

AMK product range

includes:

@ Tiltable-kneaders

@ Extrusion-kneaders

@ Slanted-mixers

@ Vacuum-Dryers
and

@ Round trough mixers

tion specification for the:

4 chemical,

€ pharmaceutical,

@ food and related industries.
Available for test and evalution
purposes within our technical
department free of charge or
obligation.
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